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1. Ucéel dokumentu

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout informace, které budou podporovat
bezproblémovy chod, snadnou udrzbu a bezpeénost provozu zafizeni zakoupeného pro ucely
Cooper Standard Automotive.

Dodrzovani této specifikace je povinné, neni-li uvedeno jinak. Technické pozadavky plati
v plném rozsahu na vlastni zafizeni, obecné poZadavky se tykaji ¢asti zafizeni a pred realizaci
musi byt schvdleny.

Splnéni téchto specifikaci nezbavuje dodavatele odpovédnosti navrhnout a vybudovat
bezpecné, vysoce kvalitni a funkéni zafizeni. Konecna odpovédnost za integritu zafizeni
spociva vyhradné na dodavateli.

CSA podporuje otevienou a vécnou komunikaci se svymi partnery. Podporuje dodavatele ke
generovani ndpadu, vylepseni a proti-chybovym opatfenim.

2. Rozsah nabidky

Toto zadani slouzi jako podklad k projekci, konstrukci a vyrobé jednoucelového stroje
(vyrobni linky) pro zdkaznika Cooper Standard. Projekt musi obsahovat navrh, konstrukci,
vyrobu, montaz, dopravu, instalaci zatizeni, proskoleni obsluhy a udrzby a Ucast pfi nabéhu u
zakaznika dle jeho potreb.

3. Kontaktni osoby

Engineering: Jaroslav Miklenda
Mobil: +420 725 443 748
Tel: +420566 339120
email: Jaroslav.Miklenda@cooperstandard.com

Vedouci udrzby: Miloslav Brabec
Mobil: +420 602 642 081
Tel:  +420566 339 133
email: Miloslav.Brabec@cooperstandard.com

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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Obecné pozadavky na zafizeni

Tyto pozadavky slouZi jako obecny predpis pro ndvrh strojniho zatizeni.

Systém bude navrien a vyroben tak, aby odpovidal CE poZadavkim a obecnym
ergonomickym piedpisim platnym v CR. Posouzeni ergonomie jednotlivych pracovist
bude soucasti predavaci dokumentace.

Stdvajici rozvod el. energie je 240V nebo 3x400V. V pripadé pozadavk(i dodavatele na
jind média nebo jiné parametry médii, musi byt tyto poZadavky zohlednény v nabidce
véetné pridavnych zafizeni.

Pneumatické obvody navrhovat na tlak 6bar (rozvod v hale je max. 7 bar).

Ovlddaci prvky budou umistény tak, aby v souladu sergonomii pracovisté byly
operatory pohodIné dosazitelné (start tlacitka, ovladaci prvky, atd.).

Elektrické panely by mély byt s povrchovou Upravou (praskovy povlak) s odstinem dle
dohody se zdkaznikem. Linka musi byt osazena dotykovym displejem nebo
dotykovym monitorem a srezervou dvaceti vstupl a vystupl. Veskerd senzorika
instalovana na stroji musi byt provedena s pfipojenim na konektor z dlvodu
jednodussi a rychlejsi vymény za provozu.

Kazdy stroj musi byt vybaven info tabuli pro dokumentaci (A4) a musi byt osvétlen
tak, aby byly dodrZeny hygienické legislativni pozadavky.

Svétlo zapinat a vypinat samostatné - nezavisle na fizeni stroje. Stroje musi byt
ukonceny ruénimi uzaviracimi ventily v misté napojeni na centrdlni rozvod haly. Stroj
musi byt osazen jednou zasuvkou 230V za pracovnim prostorem obsluhy a jednou
zasuvkou 230V v rozvadéci stroje.

Procesni parametry linky: nastaveni procesnich parametrd musi byt pod heslem.
Zména hesla bude moznd pouze pod dvouuroviovym zaheslovanim.

V pfipadé osazeni zafizeni prvky pro méreni a vyhodnocovani (technolog. parametr,
unikd, rychlosti atd.) musi byt dodany kalibracni listy pro tato instalovana zafizeni,
véetné definované doby kalibrace. U testerl elektrickych veli¢in je mozno kalibraéni
protokol nahradit méticim protokolem s porovnatelnym zafizenim o rad presnéjsim
s prohlasenim od vyrobce stroje.

Zalozeni vsech komponentll musi byt kontrolovano ¢idly a v pfipadé, Ze komponent
chybi, stroj nesmi operaci provést, ale upozornit na chybu. Nastroje musi byt
konstruovany tak, aby byla jednoznacné zajisténa jejich orientace a poloha. Pro
kontrolu sprdvné polohy a orientace je preferovano mechanické reseni (Poka-yoke),
pred kontrolou elektrickymi cidly.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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e V pfipadé instalace PC pro fizeni a uklddani dat — uvaZovat PC integrované do
monitoru s bezdratovou mysi a klavesnici. VSsechny mérené hodnoty, at uz procesni
(rychlosti, teploty, atd.), nebo testovaci (Uniky, tlaky, rozméry atd.) musi byt ukladany
na PC stroje. Toto se tyka i vSech vstup( do fidiciho a nastavovaciho systému. Bude
vidy uloZen vstup a pfislusna provedena zména s casovym udajem (¢as, datum, rok).

e Opracovani povrchovych ploch vSech nastroji musi byt provedeno tak, aby
odpovidalo poZzadavkim pro presné nastaveni poloh pfi klicovych operacich.
Kalené nastroje budou opracovany a povrchové osSetfeny tak, aby se zvysila jejich
Zivotnost.
Vymeénné nastroje budou znaceny dle pfislusSnych montaznich sestav a podsestav —
znaceni po dohodé s odbératelem a ve vazbé na vyrabény typ dilu.

e Kazdy stroj musi byt osazen svételnym majakem — signalizujici vyrobni stavy (G/Y/R).

e Ochranné prvky na rdmech a upinkdch budou kombinaci nasledujicich ochrannych
prvka:

- svételné zdvory, které umoziuji snadny pfistup k zafizeni zepredu - soucdsti
dodavky instalovanych svételnych zavor musi byt testovaci valecek pro kontrolu
funkce bezpecénostnich zavor doddvany pfimo vyrobcem bezpecnostni zavory.
Tento kontrolni prvek musi byt umistén na stroji tak, aby byl dostupny a zaroven
nevadil obsluze stroje,

- posuvné nebo jinak uzaviraci panely z hlinikovych profild s oknem z¢irého a
prahledného polykarbonatu, aby zabranily pfipadnym zranénim obsluze stroje i
ostatnich osob se zajisténim elektronickym zadmkem proti posunuti nebo otevreni,

- ochranné prvky budou vyrobeny s takovym pfipojenim, aby umozZnovaly servis a
Udrzbu téchto zafizeni,

- teplota na povrchu strojniho zafizeni nesmi presahnout 35°C. Pokud je to ale
z procesniho hlediska nevyhnutelné, musi byt takové plochy viditelné oznaceny.

e Vsechny stroje musi byt naplnény prvnimi provoznimi naplnémi a u stroja, kde mize
dojit k uniku chem. latek (hydr. olej, chem. provozni latky atd.) — musi byt stroj
vybaven Uunikovou vanou pro zachyceni unikajici kapaliny. Naplné tykajici se
chemickych latek budou provedeny aZz po instalaci zafizeni a napojeni na rozvody
médii haly.

e Soucasti predavaci dokumentace musi byt seznam pouzitych chemickych latek a pro
kazdou chemickou latku musi byt doloZzen bezpec¢nostni a materidlovy list — tykd se
pouze provoznich naplni strojid. Dokumentaci k chemickym ndplnim vlastni
technologie doda objednatel.

e Vsechny redukéni ventily vzduchu musi byt opatfeny zamykatelnym krytem, nebo
instalovat pfimo redukéni ventily s blokaci polohy klicem. V pripadé instalace klicl
dodat pro celou linku jednotny klic.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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e Strojni zafizeni (linka) musi byt vybavena pocitadlem provoznich hodin (vyrobenych
kusl) s moZnosti nastaveni hlaseni servisnich intervall ve vazbé na provozni hodiny
(kusy resp. metry).

e Vyména nastroji pro rlizné reference musi spliovat zasady SMED. Vyména nesmi
prekrocit 20 min pfi obsluze 2 sefizovacl. Na zavadéni u jednotlivych van je moZno
pouzit zavadéci hlavu viz priklad foto nize:

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zdar nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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5. Popis zarizeni a technické pozadavky

Pozadovana linka slouzi k inovativnimu zpUsobu nandaseni povrchové vrstvy slitiny zinku a
hliniku na pomédénou pdjenou trubku. Soucdsti linky musi byt i nasledné naneseni vrstvy
polyamidu, provedeni popisu UV barvou a findIni fezani trubek na predem zadané délky
s automatickym tfidénim OK a NOK kusu. Konec linky bude vybaven i navije¢em trubky pro
pfipad, kdy nebude trubka kracena na pfrislusné délky. Proces zacind odvijenim trubky ze
svitku (coilu) s prbéznou kontrolou rychlosti a vnéjsich primér( po provedeni procesl

nanaseni. Dale viz blokové schéma nize.

Popis vstupt do vyrobni linky:

Vyrobni linka musi byt stavéna pro vyrobu trubek:

Vnéjsi primér

e

* dvouvrstvé: 4,75 + 0,05 mm,
»  jednovrstvé: 8 +0,05 mm, 10 £ 0,05 mm, 12 + 0,05 mm

)

X3

Tloustka stény

Rl

% dvouvrstvé: 0,7 mm pomédény 2,2 - 3,7 um z obou stran
s jednovrstvé: 0,7 mm

Vnéjsi kruhovitost: 0,05 mm
Material jakost: dvouvrstvé: DC01/DCO3 dle EN10139 — jakost LC
jednovrstvé: DC04 dle EN10139 — jakost LC
Forma vstupniho materialu:
Material bude do linky zakladan jako trubkovy navin na plechovém bubnu (dale v textu
jen basket). Hmotnost basketu max. 600 kg s materidlem.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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Rozmeérovy nacrt: hodnoty v nacrtu jsou udané v ,,cm*.

Popis vystupt z vyrobni linky:

Rychlost linky: regulovatelna do max. 150 m/min

Max. zatiZzeni podlahy od strojniho zafizeni:
max. 5 tun na nohu strojniho zafizeni

Max. moznd hloubka kotveni strojniho zafizeni:
max. 22 cm od roviny podlahy

Rovinnost podlahy: na tfimetrovém Ctvercovém rastru - Uchylka do 5 mm v priméru na
plose

Pozadavky na odtah: na stoji vyustit potrubim s uzaviraci klapkou — dalSi rozvod fesi
objednavatel. U vSech odtah( za uzaviraci klapkou ve sméru od stroje
musi byt instalovan snima¢ proudéni s napojenim na fidici systém
linky a jeji zpétné chybové hlaseni.

% Vystupni materidl:

Primérna tloustka zinko-hlinikové povrchové vrstvy v délce 1000 mm musi byt v rozsahu 15-
25 um
Min. tloustka jednotlivych méreni min. 6 um.

Zpusob méfeni zinko-hlinikové povrchové vrstvy:
12 x méreni v jednou fezu po 30°
5 fez( (po 150mm) — celkem na 3 trubkach

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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1000 mm
e M
oy, -
150mm 300mm 450mm 600mm 750mm
Rozméry trubek po naneseni plastové povrchové vrstvy.
Base tube nominal O.D. [mm] Finished tube O.D. [mm)]
475 mm 5,20 mm - 0,075 mm
6,00 mm 6,45 mm - 0,075 mm
8,00 mm 8,45 mm - 0,075 mm

Minimalni tloustka plastové vrstvy je 13um.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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¢ Vystupni material varianta ¢. 1:
Linka bude produkovat trubky danych prdmérd v narezanych délkach
Rezané délky: 250 + 7500 mm
Pfesnost rezané délky: viz bod 13
Rez: tfiskovy, zbaveny Spon po fezu / kolmy na osu trubky

Material bude sortovdn na OK a NOK dily dle nize popsanych pozadavkd v zadani.

+ Vystupni materidl varianta ¢. 2:

Linka bude produkovat trubky danych primérl v navinutych civkach dle specifikace
nize. U tohoto typu vyroby jsou povoleny materialové vady (oznacené prolisy na trubce
“noppend,, a zaroven spojovana mista).
Material bude z linky navijen na plechovy buben (dale v textu jen basket). Hmotnost basketu
max. 750 kg s materidlem.

Pro ovladani linky, napftiklad pfi najizdéni nového materialu, stejné tak jako pro regulaci
rychlosti, musi byt linka opatfena bezdratovym ddlkovym ovladanim v pocétu 2 ks
komunikujiciho s hlavnim Fidicim panelem.

Vsechny materidly musi byt zvoleny tak, aby odoldvaly pusobeni chemickych latek, se
kterymi prijdou do styku.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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POPIS VYROBNICH OPERACI LINKY

(¢islovani koresponduje s pozicemi v blokovém schématu na zacatku kapitoly €. 5)

1. Odvijec / Decoiler

Linka musi z procesnich davod( a ke snizeni odpadd (scrapu) vyrabét bez zastaveni. Proto
musi byt vybavena dvéma elektromotorem pohanénymi odvijeci, kdy jeden odviji a druhy je
nachystany jako zaloZni. Jejich odvijeci rychlost musi byt kontrolovana elektronicky a
prizpGsobena potfebam zdsobovani linky s pldanovanou rychlosti max. 150 m/min
s dostatecnou rezervou z pohledu Zivotnosti a opotrebitelnosti. Pro navezeni materidlu
vysokozdviznym vozikem musi byt decoilery z boku opatreny vraty s elektronickym zamkem,
ktery musi blokovat vrata u decoileru, ktery je pravé v provozu.

Ochranné ploty pro toto zafizeni dimenzovat a konstruovat dle normy EN ISO 13857.
Preferujeme konstrukci s ulozenim na podlahu +/-0,00 haly bez nutnosti Uprav podlahy. Stroj
musi byt vybaven moZnosti ru¢niho otdceni a regulace otdcek z mista vstupu do stroje za
ucelem nastaveni polohy zakladani pro vstupni materidl.

Vystupni ¢ast obou odvije¢t musi byt vybavena polohovatelnym zafizenim s detekci pohybu
trubky. Polohovaci zafizeni ve dvou osach x a y, kde y-ova osa je rovnobézna s osou basketu.
Horizontalni poloh je nastavena manualné, vertikdIni automaticky béhem vyroby v zavislosti
na zbyvajicim mnozstvi materialu. Pro detekci pohybu trubky pouzit senzor s instalovanym
protisvétlem, jehoZ plocha bude zbavovana napadenych necistot pulznim ofukem tlakového
vzduchu filtrovaného kaskadou filtrd na uroven 5um nedistot. Pro ofuk pouZzit trysky.
Umisténi obou odvijec¢a preferujeme v ose linky za sebou.

— —
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Obr. 1 Priklad rozestavéni decoilerii

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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2. Automaticka spojovacka / Joiner

Jakmile je spotfebovan materidl z jednoho decoileru, musi byt automaticky napojen konec
koncici trubky se zacatkem trubky zaloZzniho decoileru. To je provedeno tak, Ze obsluha do
presné dané polohy umisti zacatek druhé trubky zahroceny do tvaru bodce (hroti¢cku doda
CSA). Jakmile elektronicky senzor zjisti konec trubky, sevie ho v Celistech a narazi bodec do
dutiny koncici trubky. Provede crimp (slisovani) v dostate¢né mire, aby nedoslo k rozpojeni
béhem celého cyklu vyroby. Poté Celisti uvolni trubku a vrati se do pavodni polohy. Svételny
majak musi obsluhu upozornit, Ze v zadsobniku neni pfipravena dalsi trubka ke zpracovani.

|

Obr. 2 Nahrocend trubka Obr. 3 Narazeny a zakrimpovany spoj

Pfed vlastnim strojem musi byt instalovana rovnaci sekce - muiZe byt fesena jako pouze
manualni’. Rovnani bude probihat ve dvou rovinach - horizontdlni a vertikalni’, a jejim
ucelem bude provést srovnani odvijené trubky do roviny nutné pro bezporuchové provedeni
spoje.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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3. Tazné zarizeni s rovhanim

V této sekci musi byt tazné pohony na zacatku a na konci stroje, které zajisti plynulé
zasobovani linky materidlem. Navic vzhledem k odvijeni z coilu je potfeba trubku narovnat
horizontalné (9 rolen) i vertikalné (9 rolen), aby do naslednych krokd sla rovnd a s pravidelné
kulatym prirezem. Provedeni horizontalniho i vertikdlniho rovnani preferujeme provést
shodnou konstrukci, kde pevna strana bude osazena 5ks rovnacich rolen a pohybliva 4 ks
rovnacich rolen. Polohovani pohyblivych rolen provést pomoci zafizeni s externim napojenim
na fidici systém linky a s moZnosti ukladadni polohovacich dat zdlvodu zpétné
sledovatelnosti. Nastavovani rolen musi probihat automaticky pfi vybéru receptury z fizeni
linky

Soucasti stroje musi byt kalibra¢ni jednotka, ktera pfipadnou ovalitu eliminuje - povolena
horni tolerance pro ovalitu je 0,05 mm.

Trvalé naplné prevodovych a rozvodovych skfini budou dodany s bezpecnostnim listem
chemické latky a s moznou vizualni kontrolou (hladinoznakem s oznacenim minimalniho
mnozstvi a typu naplné na stroji). Pokud budou pouZity pohonné jednotky s nutnosti
centralniho chlazeni, musi byt vstupni a vystupni ¢ast stroje opatfena ruénimi uzaviracimi
ventily s oznacenim toku chladiciho media.

I“‘ . | ". o | \r—l"f"r ‘ N

— = \
— M

Obr. 4 Priklad rozestavéni rovnacek a testerii

4. Online méfeni prGméru, délky a ovality

Po predeslé operaci rovnani a kalibraci musi byt primeér trubky a ovalita 100% zkontrolovany
bezdotykovym méfidlem. Tato data jsou kontinudlné ukladana v PC stroje stejnym zplsobem
jako u predeslého méreni a zdroven slouzi jako vstupni informace pred nandsenim slitiny
zinku a hliniku v ndsledujicich operacich. Méfeni bude provadéno ve 4 osach s presnosti
méreni £0.001 mm.

Dale musi byt zméfena rychlost trubky kvuli identifikovani pozic vadnych usekl
Eddycheckem. Pokud je prlimér nebo ovalita mimo tolerance, musi byt trubka v operaci
déleni pilou vyseparovana do NOK kusi. Oba sledované parametry musi byt volitelné
v fidicim SW pouze pod heslem. Vysledek méreni je online promitan na informacnim panelu.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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5. Odmasténi / Degreasing (de-oiling)

Trubka musi byt pfed dalSim zpracovanim zbavena olejového filmu na jejim povrchu.
Preferujeme systém elektrolytického odmasténi pomoci smési SurTec 198 - ART.NR.S04218
s demi vodou v koncentraci 15 + 5 % pfti teploté 60°C. teplotni udaj uklddat v PC linky a
zobrazovat na fidicim panelu linky.

Nasledné musi byt trubka oplachnuta studenou demi vodou pfi teploté max. 25°C.

Posledni ¢asti stroje musi byt ofukovaci vénec, jehoz Ucelem je zbavit povrch trubky zbytkové
vody pomoci tlakového vzduchu. Pfivod tlakového vzduchu musi byt na stroji ukoncen
rucnim uzaviracim ventilem. Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtraéni kaskadu s vystupni filtraci 5um a tlakovy snimac
s informaci pro fidici systém.

Bezpeclnostni list chemické Iatky SurTec 198 - ART.NR.S04218 — viz pfiloha ¢. 3.

6. Indukéni ohfev

Prochazejici vyrabéna trubka musi byt zahtata na teplotu 500 + 50°C s moZnosti manualniho
prenastaveni. V dobé mimo kratkodobé odstavky linky musi byt udriovdna konstantni
teplota 350°C. Kontrola teploty Cidlem.

Tento proces musi probihat za pfitomnosti Cistého dusiku s minimdlnim dnikem.

U této operace predpokladame pozadavek napojeni strojniho zafizeni na centralni rozvod
chladici vody. Z tohoto dlvodu musi byt strojni zafizeni vybaveno na vstupni a vystupni ¢asti
rozvodu stroje ruénimi uzaviracimi ventily s oznaenim toku chladiciho media a spotfeby
media.

Pro rozvod a napojeni dusiku plati stejnd pravidla jako u chladici vody s tim rozdilem, Ze
kazdé vstupni misto musi byt vybaveno redukénim ventilem a ventilem elektricky ovladanym
z fidiciho systému linky spolecné s tlakovym snimacem napojenym na fizeni linky.

Technologické Udaje o teplotach budou uklddany do PC linky a zobrazovany na fidicim
panelu linky. Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se
vstupni kalibraci, musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.

Vstup indukéni komory musi byt zajistén elektrickym bezpecnostnim zamkem s napojenim
na fidici systtm a s mozZnosti odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Indukéni
komora musi byt konstruovana jako vysouvaci mimo osu linky z divodu vymény sklenéné
trubice okolo induk¢énich spirdl.

7. Zarové nanaseni Zinko-hlinikové slitiny + MHD stérac

V robustni kovové nadrzi musi byt roztavena slitina zinku a hliniku (95%Zn-5%Al) pti teploté
440 + 10°C, kterou trubka prochazi, délka 1dzné je cca 1,3 metr. Na nadrzi musi byt vhodné
umistén otvor pro vkladani materialu - 20kg ingot 20x7x80 cm. Teplota nesmi nikdy klesnout
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pod 420°C a musi byt zaruéend neustdla cirkulace k zajisténi stabilniho procesu. Kontrola
hladiny a teploty Cidlem.

Ihned za zinko-hlinikovou lazni musi trubka projit MHD (Magneto-Hydro-Dynamic) stéracem.
Nastaveni vykonu MHD stérace musi byt mozno na fidicim panelu pouze pod heslem. Tento
proces musi probihat za pfitomnosti ¢istého dusiku s minimalnim Unikem.

U této operace prfedpokladdme pozadavek napojeni strojniho zafizeni na centralni rozvod
chladici vody. Z tohoto dlivodu musi byt strojni zafizeni vybaveno na vstupni a vystupni ¢asti
rozvodu stroje ru¢nimi uzaviracimi ventily s ozna¢enim toku chladiciho media s oznacenim
spotreby media.

Pro rozvod a napojeni dusiku plati stejnd pravidla jako u chladici vody s tim rozdilem, Ze
kazdé vstupni misto musi byt vybaveno redukénim ventilem a ventilem elektricky ovladanym
z fidiciho systému linky spolecné s tlakovym snimacem napojenym na fizeni linky.

Technologické udaje o teplotdch budou ukldddny do PC linky a zobrazovany na fidicim
panelu linky. Teplotni senzor vcetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se
vstupni kalibraci - musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

8. Chlazeni + kontrola

Trubka s nanesenou vrstvou slitiny zinku a hliniku musi byt zchlazena. Zchlazeni probiha tak,
ze kontinualné vyrdbénd trubka prochdzi prepadovou nadrzi, do které je prlbéiné
uzavienym okruhem doplnovana chladici voda. Toto chlazeni probihd ve dvou nezavislych
chladicich zénach, z nichz kazda je napojena na sv{j uzavieny chladici okruh. Obé sekce
budou konstruovany stejnym zplisobem a budou sestaveny z téchto jednotlivych strojnich
zafizeni a komponent(:

Chladici okruh €. 1

Medium: demi voda — dopousténa z hlavniho rozvodu haly
Provozni teplota: 70 + 2°C — hodnota musi byt uklddand v PC stroje
Chladici kabina: provedeni nerez (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym

bezpecnostnim zamkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Vyrabéna trubka
v chladici kabiné musi byt vedena pomoci stavitelnych transportnich
rolen. Chladici kabina musi byt konstruovand tak, aby délka
prochazejici trubky v ponoreném stavu byla 1000 mm.

PfeCerpavaci vana: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zarovern
slouzi jako vstup pro udrzbu a Cisténi. Vana bude usazena na kovovém
ramu bez instalace zachytné bezpecnostni vany. Objem vany 800 litrd.

Vybaveni precerp. vany: 1ks — Cerpadlo pro doddvku media do chladici kabiny a zaroven
pro vyCerpavani vany do halového rozvodu
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4ks — topnych téles

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro docerpdvani demi vody

1lks — rucni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpdvani vody

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny viz kapitola nize

Vycerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ru¢nim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

Chladici okruh ¢. 2

Medium:
Provozni teplota:

Chladici kabina:

Prederpavaci vana:

demi voda — dopousténa z hlavniho rozvodu haly
70 + 2°C — hodnota musi byt uklddana v PC stroje

provedeni nerez (vana + viko). Viko musi byt zajiSténo elektrickym
bezpecnostnim zdmkem s napojenim na fidici systém a s moZnosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Vyrdbéna trubka
v chladici kabiné musi byt vedena pomoci stavitelnych transportnich
rolen. Chladici kabina musi byt konstruovana tak, aby vzdalenost
prochazejici trubky v ponofeném stavu byla 1000 mm.

provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zaroven
slouzi jako vstup pro udrzbu a CiSténi. Vana bude usazena na kovovém
ramu bez instalace zachytné bezpecnostni vany. Objem vany 800 litrd.

Vybaveni precerp. vany: 1ks — ¢erpadlo pro dodavku media do chladici kabiny a zaroven

pro vyCerpavani vany do halového rozvodu

4ks — topnych téles

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro docerpavani demi vody

1ks — rucni ventil jako by-pas u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody

1ks — ofukovaci vénec, jehoz ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Ptivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukoncen ru¢nim uzaviracim ventilem.
Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtracni kaskadu s vystupni filtraci 5 um
a tlakovy snimac s informaci pro fidici systém.

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.
Vycerpdvaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
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Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

Poslednim krokem je kontrola priiméru bezdotykovym méfidlem. Vysledek méreni je online
promitdn na informacnim panelu a ukladan do PC linky.

Méridlo véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt doddno se vstupni kalibraci - musi
byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

9. Aktivace

Trubka se zinko-hlinikovou povrchovou vrstvou musi projit lazni kondicionéru. Lazen, v které
prochazi vyrabéna trubka, je opét soucdsti uzavieného okruhu a je tvofena preplfiovanou
trubkou v které cirkuluje medium a prochazi vyrdbénd trubka. Aktivacni zéna bude
konstruovana a sestavena z téchto jednotlivych strojnich zafizeni a komponentu:

Medium: Bonderite M-AD 4977 + Prepalene X + demi voda — dopousténd
z hlavniho rozvodu haly

Koncentrace: 1%

Doplriovani demi vody: cca 30 litrd/den

Provozni teplota: 20 + 40 °C — hodnota musi byt ukladana v PC stroje

Aktivacéni kabina: provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym

bezpeénostnim zamkem s napojenim na fidici systém s moznosti
odblokovani pres Fidici panel linky pod heslem. Kabina musi byt
konstruovana tak, aby vzdalenost prochdzejici trubky v 1azni byla
2600 mm.

Precerpavaci vana: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zarover
slouzi jako vstup pro udrzbu a Cisténi. Vana bude usazena na
kovovém rdmu s instalovanou zachytnou bezpecnostni vanou.
Objem vany 800 litri. Objem zachytné vany cca 950 litr(.

Vybaveni pfecerp. vany: 1ks — ¢erpadlo pro dodavku media do aktivac¢ni kabiny a zaroven pro
vyCerpdavani vany do halového rozvodu
2ks - mixer
1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi
1ks — senzor teploty media v nadrzi
1ks — oteviraci viko viz nacrt nize
1ks — elektricky ovladany ventil pro do¢erpavani demi vody
1ks — rucni ventil jako by-pas u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody
1lks — ofukovaci vénec, jehoz ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového wvzduchu. Pfivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen ruénim uzaviracim ventilem.
Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtra¢ni kaskddu s vystupni filtraci 5 um a
tlakovy snimac s informaci pro fidici systém.
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Vybaveni bezpec. zachytné vany:
1ks — snimac detekce unikajiciho media

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycéerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ru¢nim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.

Bezpeclnostni list chemické Iatky Bonderite M-AD 4977 — viz pfiloha €. 4
Bezpeclnostni list chemické Iatky Prepalene X — viz pfiloha €. 5

10. Fosfatovani

Trubka po aktivaci musi projit fosfatovaci lazni.

Lazen, kterou prochazi vyrabéna trubka, je opét soucasti uzavieného okruhu.

Fosfatovaci okruh bude tvofen dvéma fosfatovacimi kabinami mezi sebou vzajemné
propojenymi trubkou, kterou bude prochazet vyrabéna trubka. Obé kabiny budou potrubné
propojeny s dvéma precCerpavacimi nadriemi a budou tvofit uzavieny okruh. Soucdsti
fosfatovaci sekce bude jedna samostatna nadrz slouzici ke kompletnimu vyéerpavani media
pfipojend na potrubni rozvod haly — viz blok schéma nize.

Fosfatovaci zéna bude konstruovana a sestavena z téchto jednotlivych strojnich zafizeni a
komponent:

Fosfatovaci kabina a precerpavaci nddrz ¢. 1

Medium: smés Bonderite M-ZN 1421-AR, Bonderite C-AD 565 + demi voda —
dopousténa z hlavniho rozvodu haly

Koncentrace: chemie (481+30I) + demi voda do celkového okruhu cca 1000 litrQ
Doplriovani demi vody: cca 100 litri/tyden
Provozni teplota: 50 + 3 °C — hodnota musi byt ukladdana v PC stroje

Fosf. kabina ¢.1: provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym
bezpecnostnim zdmkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Kabina musi byt
konstruovand tak, aby délka prochazejici trubky v lazni byla 10000
mm (délka je kalkulovana s kabinou €. 2 a propojovaci trubkou)

Precerpavaci vana €. 1: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zaroven
slouzi jako vstup pro udrzbu a Ccisténi. Vana bude usazena na
kovovém rdmu s instalovanou zdchytnou bezpeénostni vanou. Objem
vany cca 800 litr(. Objem zachytné vany cca 950 litr(.

Vybaveni precerp. vany €. 1: 1ks — ¢erpadlo pro dodavku media do fosf. okruhu
1ks - pro vyCerpavani vany do sbérné nadrze
3ks — topné téleso
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1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro do¢erpavani demi vody

1ks — ru¢ni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody

1lks — odtah z prederpdvaci vany: na stroji vyustit potrubim
s uzaviraci klapkou — dalsi rozvod fesi objednavatel. U vSech
odtah(l za uzaviraci klapkou ve sméru od stroje musi byt
instalovan snimac proudéni s napojenim na fidici systém linky a
jeji zpétné chybové hlaseni.

Vybaveni bezpec. zachytné vany:

1ks — snimac detekce unikajiciho media

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ru¢nim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

Bezpecnostni list chemické latky Bonderite M-ZN 1421-AR — viz pfiloha €. 6
Bezpecnostni list chemické Iatky Bonderite C-AD 565 — viz pfiloha €. 7

Fosfatovaci kabina a precerpavaci nadrz ¢. 2

Medium: stejné jako u nadrze ¢. 1
Koncentrace: stejné jako u nadrze ¢. 1
Doplriovani demi vody:stejné jako u nadrze ¢. 1
Provozni teplota: stejné jako u nadrze ¢. 1
Fosf. kabina ¢.2: provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym

bezpecnostnim zdmkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem.

PreCerpavaci vana €. 2: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zarover
slouzi jako vstup pro udrzbu a CcisSténi. Vana bude usazena na
kovovém ramu s instalovanou zachytnou bezpecnostni vanou. Objem
vany cca 800 litrl. Objem zachytné vany cca 950 litr.

Vybaveni precerp.vany €. 2:

1ks — ¢erpadlo pro dodavku media zpét do nadrze ¢. 1

1ks - pro vyCerpdavani vany do sbérné nadrze

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro do¢erpavani demi vody

1ks — ruéni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody

lks - odtah z pfeerpdvaci vany: na stroji vyustit potrubim
s uzaviraci klapkou — dalsi rozvod fesSi objednavatel. U viech
odtah(l za uzaviraci klapkou ve sméru od stroje musi byt
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instalovan snimac proudéni s napojenim na fidici systém linky a
jeji zpétné chybové hlaseni.

Vybaveni bezpec. zachytné vany:
1ks — snimac detekce unikajiciho média

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycéerpdavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.

Sbérna nadrz

Medium: stejné jako u nadrze ¢. 1
Koncentrace: stejné jako u nadrze ¢. 1
Doplfiovani demi vody:stejné jako u nadrze €. 1
Provozni teplota: stejné jako u nadrze ¢. 1
Sbérnda nadrz: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zdroven

slouzi jako vstup pro udrzbu a (Cisténi. Vana bude usazena na
kovovém rdmu s instalovanou zachytnou bezpecénostni vanou. Objem
vany cca 800 litr(. Objem zachytné vany cca 950 litr(.

Vybaveni sbérné nadrze: 1ks — pro vyéerpavani nadrze do halového rozvodu
1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi
1ks — senzor teploty media v nadrzi
1ks — oteviraci viko viz nacrt nize
1lks - odtah z pfecerpdvaci vany: na stoji vyustit potrubim s uzaviraci
klapkou — dalsi rozvod fesi objednavatel. U vSech odtah(l za uzaviraci
klapkou ve sméru od stroje musi byt instalovdan snimac¢ proudéni
s napojenim na fidici systém linky a jeji zpétné chybové hlaseni.

Vybaveni bezpec. zachytné vany:
1ks — snimac detekce unikajiciho media

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.
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Blokové schéma fosfatovaciho okruhu:

Schematicky nakres pozadovaného provedeni oteviracich vik u vSech nadrzi na celé lince -
plastovych i nerezovych.
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11. Oplach

Trubka musi byt oplachnuta ve dvou oddélenych laznich. Oplach probiha tak, Zze kontinudlné
vyrabéna trubka prochazi prepadovou nadrzi €. 1, do které je pribézné uzavienym okruhem
dopliiovana chladici demi voda. Nasledné je osuSena tlakovym vzduchem a vchazi do
oplachovaci zény €. 2, kde probiha oplachovaci lazni tvofenou trubkou, do které je pfivadéna
tlakovd demi voda (stejny systém jako u fosfatovaci zony). Nasledné na konci Useku Cisténi je
opét trubka zbavena zbytkové vody tlakovym vzduchem. Toto oplachovani probiha ve dvou
nezavislych chladicich zénach, z nichZ obé tvofi uzavieny oplachovaci okruh.

Oplachovaci okruh €. 1

Medium: demi voda — dopousténa z hlavniho rozvodu haly
Provozni teplota: 20 + 5 °C — hodnota musi byt ukladand v PC stroje

Oplachovaci kabina €. 1: provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym
bezpecnostnim zamkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres Fidici panel linky pod heslem. Oplachovaci kabina
musi byt konstruovana tak, aby vzddlenost prochazejici trubky
v ponofeném stavu byla min. 650 mm.

Pfeerpavaci vana: provedeni plast sodnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery
zaroven slouZi jako vstup pro udrzbu a ¢isténi. Vana bude usazena
na kovovém ramu bez instalace zachytné bezpecénostni vany.
Objem vany cca 300 litrQ

Vybaveni precerp. vany: 1ks — Cerpadlo pro dodavku media do chladici kabiny a zaroven
pro vyCerpavani vany do halového rozvodu
1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi
1ks — senzor teploty media v nadrzi
1ks — oteviraci viko viz nacrt nize
1ks — ofukovaci vénec, jehoz ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Pfivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen ru¢nim uzaviracim ventilem.
Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtra¢ni kaskadu s vystupni filtraci S5um
a tlakovy snimac s informaci pro fidici systém.

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycerpdvaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.
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Oplachovaci okruh €. 2

Medium:
Provozni teplota:

Oplachovaci kabina €. 2:

Precerpavaci vana:

Vybaveni precerp. vany:
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demi voda — dopousténa z hlavniho rozvodu haly
20 + 5°C — hodnota musi byt uklddand v PC stroje

provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajiSténo
elektrickym bezpecnostnim zamkem s napojenim na Fidici
systém a s moznosti odblokovani pres Fidici panel linky pod
heslem. Chladici kabina musi byt konstruovand tak, aby
vzddlenost prochdzejici trubky v ponofeném stavu byla min.
650 mm.

provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery
zaroven slouzi jako vstup pro udrzbu a cisténi. Vana bude
usazena na kovovém rdmu s instalaci zachytné bezpecnostni
vany. Objem vany cca 800 litr(, objem zachytné vany cca
950litra

1ks — ¢erpadlo pro dodavku media do chladici kabiny

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro docerpdvani demi vody

1ks — ruéni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody

1ks — ofukovaci vénec, jehoz uUéelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Pfivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen ruénim uzaviracim
ventilem. Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni
ventil pro nastaveni tlaku vzduchu a filtra¢ni kaskadu s vystupni
filtraci 5 um a tlakovy snimac s informaci pro Fidici systém.

Vybaveni bezpec. zachytné vany:

1ks — snimac detekce unikajiciho media

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.
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12. Pasivace

Trubka po uUseku cisténi musi projit pasivacni |azni. Lazen, kterou prochazi vyrabéna trubka,
je opét soucdsti uzavieného okruhu a je tvorena preplfiovanou trubkou v které cirkuluje
medium a prochazi vyrabéna trubka. Pasivacni zéna bude konstruovana a sestavena z téchto
jednotlivych strojnich zafizeni a komponent:

Medium: Gardolene D 6890 + demi voda — dopousténd z hlavniho rozvodu
haly
Koncentrace: 2%

Doplriovani demi vody: cca 30 litr( / den
Provozni teplota: 20 + 30 °C — hodnota musi byt ukladana v PC stroje

Aktivacni kabina: provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym
bezpecnostnim zdmkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Kabina musi byt
konstruovand tak, aby vzdalenost prochdzejici trubky v lazni byla
min 800 mm.

Pfeerpavaci vana: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zaroven
slouzi jako vstup pro udribu a Cisténi. Vana bude usazena na
kovovém ramu s instalovanou zachytnou bezpeénostni vanou.
Objem vany cca 800 litr(. Objem zachytné vany cca 950 litrQ. Vlastni
vana bude rozdélena prepadem na dvé komory, z nich jedna bude
na vratné vétvi a bude slouzZit jako pfirozeny zachycovac¢ segmentu a
z druhé &asti vany bude €erpano mediu do pasivacniho okruhu

Vybaveni precerp. vany: 1ks — Cerpadlo pro dodavku media do pasivacni kabiny a zaroven
pro vycerpavani vany do halového rozvodu (membranové)
1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi
1ks — senzor teploty media v nadrzi
2ks — oteviraci viko viz naért nize
1ks — elektricky ovladany ventil pro do¢erpavani demi vody
1ks — rucni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody
1lks — ofukovaci vénec, jehoz ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Pfivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen ru¢nim uzaviracim ventilem.
Nasledné zaradil elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtracni kaskadu s vystupni filtraci 5 um a
tlakovy snimac s informaci pro tidici systém.

Vybaveni bezpec. zachytné vany:
1ks — snimac detekce unikajiciho media
Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.
VycCerpavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ru¢nim uzaviracim ventilem.
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Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.
Bezpecénostni list chemické latky Gardolene D 6890 — viz pfiloha ¢. 8

13. Suseni

Po pasivaci nasleduje cca 3 metrovy tepelné izolovany tunel, ve kterém musi pasivovany
nanos uschnout. Susici zéna bude konstruovdna a sestavena z téchto jednotlivych strojnich
zarizeni a komponent(:

Medium: horky vzduch 400°C
Susici kabina: délka 2,5 m dvouplastova s instalovanou tepelnou izolaci
Susici zafizeni: 6ks horkovzdusnych dmychadel

Pratok horkého vzduchu: pro 1lks horkovzdusného dmychadla — 200-900 litr(/min —
regulovatelnych

Max. vystup. teplota: 650°C na horkovzdusném dmychadle

Vybaveni horkovzdusnych dmychadel:
Externi regulace teploty a prltoku vzduchu — zfizeni linky
s ukladanim nastavenych hodnot v PC linky
Integrovand termosonda + vystupni alarmy pro externi
zpracovani v fidicim systému linky
Integrovand ochrana proti prehrati

Vlastni susici komora musi byt vybavena na vstupu a na vystupu teplotni clonou, z diivodu
odstinéni vystupniho tepla, které nesmi ovliviilovat plastové zafizeni instalované v lince vedle
susici zény.

V susici zéné musi byt instalovany dva teplotni snimace pro detekci skutecné teploty.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele. Hodnoty budou ukladany v PC linky.

14. Nanaseni primeru

Trubka po Useku suSeni musi projit [dzni primeru. Nanaseni primeru na trubku probiha tak,
ze kontinualné vyrdbénd trubka prochdzi prepadovou nadrzi, do které je pribéiné
uzavienym okruhem dopliiovana smés primeru. Usek nanaseni primeru bude konstruovan a
sestaven z téchto jednotlivych strojnich zafizeni a komponent(:

Medium: smés APC NYLON PRIM NA 5GL a 8196000 Special Thinner

Koncentrace: je zavisla na vysledku méreni viskozity smési (39+1s)
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Dopliiovani smési:

Provozni teplota:

Nanaseci kabina:

Fluid Systems

bude probihat automaticky v zavislosti na fidicim systému a na
automatické kontrole viskozity. Obé nadrze pro dopliovani slozek
smési musi byt vybaveny zachytnou bezpecnostni vanou.

20 + 30°C — smés, vlastni teplota je ovliviiovana vstupnim zahfatym
materidlem ze sekce suseni — pti konstrukci zafizeni je tfeba toto brat
v Uvahu

provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym
bezpeénostnim zamkem s napojenim na fidici systém a s moZnosti
odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Kabina musi byt
konstruovana tak, aby vzdalenost prochdzejici trubky v lazni byla cca
600 mm.

Kabina musi byt vybavena odtahem: na stroji vyustit potrubim
s uzaviraci klapkou — dalsi rozvod tesi objednavatel. U vSech odtah(
za uzaviraci klapkou ve sméru od stroje musi byt instalovan snimac
proudéni s napojenim na fidici systém linky a jeji zpétné chybové
hldseni.

PfeCerpavaci vana: provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery zdroven
slouzi jako vstup pro udrzbu a (Cisténi. Vana bude usazena na
kovovém rdmu s instalovanou zachytnou bezpecénostni vanou. Objem
vany cca 300 litr(. Objem zachytné vany cca 400 litr(.

Vybaveni precerp. vany: 1ks — cerpadlo pro dodavku media do nandseci kabiny

(membranové)
1ks — mixer

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — senzor viskozity media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize, osazené bezpecnostni zdmkem
s napojenim na fidici systém a s moznosti odblokovani pres fidici
panel linky pod heslem

1ks — ofukovaci vénec, jehoz ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Privod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen ru¢nim uzaviracim ventilem.
Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni ventil pro
nastaveni tlaku vzduchu a filtracni kaskadu s vystupni filtraci 5 um
a tlakovy snimac s informaci pro tidici systém.

lks - odtah zprecerpavaci vany: na stoji vyustit potrubim
s uzaviraci klapkou — dalsi rozvod fesSi objednavatel. U vSech
odtah( za uzaviraci klapkou ve sméru od stroje musi byt instalovan
snimac¢ proudéni s napojenim na tidici systém linky a jeji zpétné
chybové hlaseni.

Vybaveni bezpeé. zachytné vany:

1ks — snimac detekce unikajiciho media

VsSechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitol nize.
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Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.

Bezpeclnostni list chemické [atky 8196000 Special Thinner — viz pfiloha ¢. 9
Bezpeclnostni list chemické latky APC NYLON PRIM NA 5GL —viz priloha €. 10

15. Suseni po primeru

Po nanaseni primeru nasleduje cca 5 metrovy tepelné izolovany tunel, ve kterém musi nanos
primeru uschnout. Susici zéna bude konstruovana a sestavena z téchto jednotlivych strojnich
zarizeni a komponent(:

Medium: horky vzduch 400°C
Susici kabina: délka 5,1m dvouplastova s instalovanou tepelnou izolaci
Susici zafizeni: 8ks horkovzdusnych dmychadel

Pratok horkého vzduchu: pro 1ks horkovzdusného dmychadla — 200-900litri/min —
regulovatelnych

Max. vystup. teplota: 650°C na horkovzdusném dmychadle

Vybaveni horkovzdusnych dmychadel :
Externi regulace teploty a prltoku vzduchu — zfizeni linky
s uklddanim nastavenych hodnot v PC linky
Integrovana termosonda + vystupni alarmy pro externi
zpracovani v fidicim systému linky
Integrovand ochrana proti prehrati

Vlastni susici komora musi byt vybavena na vstupu a na vystupu teplotni clonou, z diivodu
odstinéni vystupniho tepla, které nesmi ovliviiovat plastové zafizeni instalované v lince vedle
susici zény.

Obé strany susici zény musi byt vybaveny odtahem: odtah vyustit potrubim s uzaviraci
klapkou — dalsi rozvod resi objednavatel. U vSech odtahl za uzaviraci klapkou ve sméru od
stroje musi byt instalovan snimac proudéni s napojenim na fidici systém linky a jeji zpétné
chybové hlaseni.

V susici zéné musi byt instalovany dva teplotni snimace pro detekci skutecné teploty.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele. Hodnoty budou ukladany v PC linky.
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16. Indukcni ohfev

Prochazejici vyrabéna trubka musi byt zahtata na teplotu 220 + 10°C s moznosti manualniho
pfenastaveni. Kontrola teploty cidlem.

U této operace prfedpokladdme pozadavek napojeni strojniho zafizeni na centralni rozvod
chladici vody. Z tohoto dlivodu musi byt strojni zafizeni vybaveno na vstupni a vystupni ¢asti
rozvodu stroje ru€nimi uzaviracimi ventily s oznacenim toku chladiciho media a spotfeby
media.

Technologické udaje o teplotdch budou ukldddny do PC linky a zobrazovany na fidicim
panelu linky. Teplotni senzor vcetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se
vstupni kalibraci - musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

Vstup indukéni komory musi byt zajistén elektrickym bezpecnostnim zamkem s napojenim
na fidici systém a s moZnosti odblokovani pres fidici panel linky pod heslem. Indukéni
komora musi byt konstruovdna jako vysouvaci mimo osu linky z divodu vymény sklenéné
trubice okolo indukénich spirdl.

17. Extruze

Po predehrati povrchu trubky bude na ni kontinudlné nandsena PA vrstva. Extruzni zéna
bude konstruovana a sestavena z téchto jednotlivych strojnich zatizeni a komponent(:

Nanaseny material: Granulat: Vestamit X7377 ¢erny 9.7504

Extruder:
— typ extruderu Snekovy

PFisluSenstvi: kompletni zafizeni pro suseni a regeneraci granulatu
Tloustka nandsené vrstvy: ~ 130-190 um. Vrstva bez bublin a jiného vizudiniho poskozeni

Oblast nad nanasenim PA vrstvy musi byt vybavena odtahem: odtah vyustit potrubim
s uzaviraci klapkou — dalsi rozvod resi objednavatel. U vSech odtahl za uzaviraci klapkou ve
sméru od stroje musi byt instalovan snimac proudéni s napojenim na fidici systém linky a jeji
zpétné chybové hlaseni.

Instalované teplotni senzory a ostatni detektory technologického procesu musi byt dodany
se vstupni kalibraci - musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele. Hodnoty budou
ukladany v PC linky.

U této operace predpokladdme pozadavek napojeni strojniho zafizeni na centralni rozvod
chladici vody. Z tohoto dlvodu musi byt strojni zafizeni vybaveno na vstupni a vystupni ¢asti
rozvodu stroje ruénimi uzaviracimi ventily s ozna¢enim toku chladiciho media a spotreby
media.

Bezpecénostni list chemické latky Vestamit X7377 cerny 9.7504 — viz pfiloha ¢. 11
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18. Popis trubky

Na trubku s nanesenou PA vrstvou je nutno pomoci tiskarny a UV barvy provadét popis
pfiblizné ve formatu ,CSA HH:MM DD.MM.RR X DW 4,75x0,7 CB 2 A“, kde HH:MM je
automaticky pfifazeny cas potisku a DD.MM.RR je automaticky pfifazené datum potisku.
Zbyvajici hodnoty jsou libovolné zadané operatorem a musi je byt moznost ulozZit jako
receptury pro rychlejsi nastaveni pfi zméné materidlu.

Popis se provadi v pribéhu celé vyroby, mezera mezi popisy je 25 cm, vyska pisma 3,2 mm.
Objem nadrzek na barvivo a solvent je nutno navrhnout tak, aby ¢etnost doplfiovani byla
maximalné 1x za den.

Alarmy signalizujici provozni hlaseni z tiskarny (nizka hladina barvy atd.) musi byt pfendseny
do fidiciho systému linky s odblokovanim pres fidici panel a heslo.

Bezpecnostni list chemické Iatky barva LINX Clean UV-Readable ink1121 - ptiloha €. 12
Bezpecnostni list chemické latky redidlo LINX Solvent for UV-Readable ink1590 - ptiloha €. 13

19. Chlazeni

Po naneseni popisu je vyrabéna trubka taZena Usekem chlazeni. Usek chlazeni je tvofen
dvéma sekcemi. Chladici sekce €. 1 je chlazeni horkou vodou a v sekci €. 2 probiha chlazeni
studenou vodou. V obou sekcich prochazi trubky prepadovymi nadrzemi, do kterych je
prabéziné uzavienym okruhem doplnovano prislusné chladici medium. Toto chlazeni probiha
v nezavislych chladicich zénach, z nichZ kazda je napojena na svlij uzavieny chladici okruh.
Obé sekce budou konstruovany stejnym zplisobem a budou sestaveny z téchto jednotlivych
strojnich zatizeni a komponentu:

Chladici okruh €. 1

Medium: demi voda — dopousténa z hlavniho rozvodu haly
Provozni teplota: 50 + 2°C — hodnota musi byt uklddana v PC stroje
Chladici kabina: provedeni nerez (vana + viko). Viko musi byt zajisténo elektrickym

bezpecnostnim zdmkem s napojenim na fidici systém a s moznosti
odblokovani pres tidici panel linky pod heslem. Vyrabéna trubka
v chladici kabiné musi byt vedena pomoci stavitelnych
transportnich rolen. Chladici kabina musi byt konstruovana tak,
aby vzdalenost prochdzejici trubky v ponofeném stavu byla 4000
mm.

Preéerpavaci vana: provedeni plast sodnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery
zaroven slouzi jako vstup pro udrzbu a cisténi. Vana bude usazena
na kovovém ramu bez instalace zachytné bezpecénostni vany.
Objem vany cca 800 litr(.

Vybaveni precerp. vany: 1ks — ¢erpadlo pro dodavku media do chladici kabiny a zaroven
pro vyéerpavani vany do halového rozvodu
2ks —topnych téles
1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi
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1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro docerpdvani demi vody

1lks — rucni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpdvani vody

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycéerpdavaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovdno po instalaci stroje u odbératele.

Chladici okruh €. 2

Medium:
Provozni teplota:
Chladici kabina:

PfeCerpavaci vana:

Vybaveni precerp. vany:

chladici voda — dopousténad z hlavniho rozvodu haly

20 = 5°C — hodnota musi byt uklddana v PC stroje

provedeni plast (vana + viko). Viko musi byt zajisténo
elektrickym bezpecnostnim zamkem s napojenim na fidici
systém a s moZnosti odblokovani pres fidici panel linky pod
heslem. Vyrabénd trubka v chladici kabiné musi byt vedena
pomoci stavitelnych transportnich rolen. Chladici kabina musi
byt konstruovana tak, aby vzdalenost prochazejici trubky
v ponofeném stavu byla min 7000 mm.

provedeni plast s odnimatelnym kontrolnim otvorem, ktery
zaroven slouzi jako vstup pro udrzbu a cisténi. Vana bude
usazena na kovovém ramu bez instalace zachytné bezpeénostni
vany. Objem vany cca 800 litr(.

1ks — €erpadlo pro dodavku media do chladici kabiny a zaroven
pro vyCerpavani vany do halového rozvodu

1ks — senzor detekce hladiny v nadrzi

1ks — senzor teploty media v nadrzi

1ks — oteviraci viko viz nacrt nize

1ks — elektricky ovladany ventil pro do¢erpavani demi vody

1ks — rucni ventil jako bypass u elektricky fizeného ventilu pro
docerpavani vody

1ks — ofukovaci vénec, jehoz Ucelem je zbavit povrch trubky
zbytkové vody pomoci tlakového vzduchu. Pfivod tlakového
vzduchu musi byt na stroji ukonéen rucénim uzaviracim
ventilem. Nasledné zaradit elektricky ovladany ventil, redukéni
ventil pro nastaveni tlaku vzduchu a filtracni kaskadu s vystupni
filtraci 5 um a tlakovy snimac s informaci pro fidici systém.

Vsechny potrubni systémy musi byt znaceny dle kapitoly 13.

Vycerpdvaci vétev musi byt osazena zpétnym ventilem a ruénim uzaviracim ventilem.
Teplotni senzor véetné celého vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci -
musi byt kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.
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20. NepFimé méreni PA vrstvy a priiméru

Po predeslé operaci musi byt prdmér trubky a ovalita 100% zkontrolovdn bezdotykovym
méridlem. Tyto data jsou kontinudlné ukladdna v PC stroje stejnym zplsobem jako u
predeslého méreni a zaroven slouzi jako vystupni informace po naneseni PA vrstvy.

Méreni bude provadéno ve 4 osach s presnosti méreni £0.001 mm.

Druhym detekénim systémem je ultrazvukové méreni tloustky PA vrstvy. Toto rovnéZz musi
byt méreno 100% pfi kontinualnim posunu vyrdbéného materialu. VSechna data budou
ukladana v PC linky a vSechna mérfidla musi byt dodana se vstupni kalibraci - musi byt
kalibrovano po instalaci stroje u odbératele.

E -
: .
N.J A
v
| Tommy | sanmwa m:-nq 5 Cvatty
0.067 0.219 mm 0.052 0.113
Total Wai 03 - D1 A Min Wes  Pawmssoz Catc Smc WalD2.D2
0.188 mm 0.143 mm 0.180 0.005
Extruser Sormecson PAVGRESURE e T Sxcwmasees E
0952 NS 20115m o e
(Lo e, e f = £ o [ = e
b | ' | = a = i B
» Lh.l“/" N - N
Obr. 5 Méreni primeérii Obr. 6 Priklad informacniho panelu

21. + 22. Kontrolni a transportni zafizeni

Tato vyrobni sekce navazuje na usek chlazeni a kontrol praméra.

KONTROLNI ZARIZENI:

Kontrolni zafizeni bude konstruovano a sestaveno z téchto jednotlivych strojnich zafizeni a
komponent(:

>

>

Usek horizontalniho rovnani: tvofen 3 pevnymi a 2 pohyblivymi rolnami, jejich
nastavovani bude provddéno manualné.

Usek vertikdlniho rovnani:  tvofen 3 pevnymi a 2 pohyblivymi rolnami, jejich
nastavovani bude provddéno manudlné

Usek testovani — Trubka musi byt 100% zkontrolovana elektromagnetickymi vifivymi
proudy na pfitomnost noppenl (vyrazené znacky z predchozi operace) a spoje.
Z divodu kompatibility se soucasnou technologii musi byt pouzit tester Eddycheck5
od firmy Priftechnik. Tester musi byt pfipojen k fidicimu SW linky a v zavislosti na
nalezenych vaddach trubku v operaci déleni pilou vyseparovat do NOK kusu.

Neni nutno toto zafizeni instalovat na zac¢atek vyrobni linky. Umisténi tohoto zafizeni
je na rozhodnuti konstrukce linky v zavislosti na vlastnim zpracovani. Podminkou je,
Ze musi byt instalovano pred pilou v takové vzdalenosti, aby automatika linky a jeji
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vlastni strojni zafizeni bylo schopno detekovat vSechny popisované vady a nasledné
je vysortovat jako NOK kusy.

» Vsechna kontrolovand data musi byt uklddana v zavislosti na vyrobnim case.

» Meérici zafizeni musi byt po instalaci u odbératele zkalibrovdno a dodano
s kalibraénim protokolem. Kalibrace musi byt provedena v ramci celého systému az
po instalaci u dodavatele.

»  Obr. 7 kontrola zapajeni > Obr. 8 Obrazovka testeru
elektromagnetickymi virivymi proudy

> Usek horizontélniho rovnani: tvofen 3 pevnymi a 2 pohyblivymi rolnami, jejich
nastavovani bude provdadéno manudlné.

> Usek vertikdlniho rovnani:  tvofen 3 pevnymi a 2 pohyblivymi rolnami, jejich
nastavovani bude provddéno manudlné

TRANSPORTNI ZARIZENI:

V této sekci musi byt tazné pohony na zacatku a na konci stroje, které zajisti plynuly pohyb
materidlu linkou. Nasledné budou zarazeny dvé sekce rovnani. Provedeni horizontalniho i
vertikalniho rovnani preferujeme provést shodnou konstrukci, kde pevna strana bude
osazena 5 ks rovnacich rolen a pohybliva 4 ks rovnacich rolen. Polohovani pohyblivych rolen
provést pomoci zatizeni s externim napojenim na fidici systém linky a s moznosti ukladani
polohovacich dat z dlvodu zpétné dohledatelnosti. Nastavovani rolen musi probihat
automaticky pfi vybéru receptury z fizeni linky.

Soucasti zafizeni bude instalace odmérovani délky a rychlosti. Senzor véetné celého
vyhodnocovaciho okruhu musi byt dodan se vstupni kalibraci - musi byt kalibrovano po
instalaci stroje u odbératele.
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Trvalé naplné prevodovych a rozvodovych skfini budou dodany s bezpecnostnim listem
chemické latky a s moznou vizudlni kontrolou (hladinoznakem s oznac¢enim minimalniho
mnozstvi a typu naplné na stroji). Pokud budou pouZity pohonné jednotky s nutnosti
centralniho chlazeni, musi byt vstupni a vystupni ¢ast stroje opatfena ruénimi uzaviracimi
ventily s oznacenim toku chladiciho media.

23. PILA - Rezani za béhu / Flying saw

Povrstvend a popsand trubka vbiha do posledni ¢asti - pily. Ta musi byt schopna provadét
kolmy fez za plného béhu linky.

Pozadované délky nastavuje operator linky bez nutnosti pfihlaSovani pod heslem v rozsahu
250 - 7500 mm. Nastavit mlze az 3 reference a jejich prioritu fezani.

Trisky musi byt odsavany a zachyceny v jednoduse Cistitelném filtru.

PoZadavek na rovinnost trubky po fezu: na 1m trubky je maximalni povolend uchylka
2,5mm.Pro kontrolu delSich trubek se tolerance nescitd, ale plati obecné stejny pozadavek.

24. Automatické tridéni + baleni

Sorta¢ni stll musi byt schopen pojmout az 4 rGzné dlouhé reference (3 pozadované
nastavené + 1 pozice na NOK kusy). V délce celého stolu je pasovy dopravnik, ktery
dopravuje trubku na uréené misto. Trubky mohou z dlivodu zkraceni linky padat z obou stran
linky. Musi byt zajisténo, Ze trubky nespadnou z pasu dfive a to ani v pfipadé mirného
prohnuti trubky. Jako pracovni plocha by mél byt pouZity perforovany plech pro propad
pripadnych nedistot.

25. Navijec + baleni

Poslednim zafizenim v toku linky je navijeC. Preferujeme umisténi navijeCe v ose linky.
Z tizeni linky bude vybran systém ukonéeni (bud' letma pila, nebo navije¢). PoZzadavek na
navijeni se tyka jen trubek ¢ 4,75 mm.

Specifikace navijeciho bubnu bude vyjasnéna na zakladé jednani.

6. Popis ovladacich prvku

Ovladani, fizeni a vizualizace stanic je prednostné reSena pomoci priimyslovych automatd
znacky Siemens Simatic. Jiné ovladaci systémy jsou pripustné pouze po predchozi domluvé
obou stran, je to z divodu zajisténi kompatibility se stavajicim fidicim systémem ostatnich
zafizeni.

Soucasti predaného dila je i Fidici SW véetné zdrojovych kddu.
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7. Dokumentace ovladaciho zarizeni

Zhotovitel je povinen k ovladacimu zafizeni dodat manudl pro obsluhu a to vrozhrani
,technolog” a ,,obsluha“ s odli¥nymi pravomocemi. Ridici SW musi byt chranén proti zasahu
neodpovédnou osobou (heslo, otisk prstu,...).

Soucasti predaného zafizeni musi byt krizovy plan, pokud jej Ize k takovému zatizeni sestavit.
Ten obsahuje ndvod, jak postupovat v pfipadé vypadku provozu-nutnych periferii a jakou
alternativou je lze nahradit do odstranéni pficiny. Krizovy plan musi byt projedndn se
zastupcem zadavatele jiz ve fazi schvalovani konceptu dila.

8. Pozadavky na dokumentaci

Spole¢né s dilem je nutné dodat nasledujici dokumentaci v urfenych jazykovych
mutacich. Dokumentace bude predana ve dvojim provedeni - sada €. 1 - papirova verze,
sada €. 2 - na datovém nosici.

e prohladseni o shodé (Cesky)

e vstupni revize (Cesky)

e kusovnik (Cesky a némecky)

e ndvod na obsluhu (Cesky)

e vykresy sestav / svafenych celkd (kompletni vykresova dokumentace)
e elektro / pneumatické / hydraulické schéma (Cesky)

e seznam nahradnich a rychlo-opotiebitelnych dild  (Cesky)

e plan revizi a preventivnich prohlidek (Cesky)
e preddvaci protokol + data o vykonovém testu (Cesky )
e protokol o proskoleni obsluhy a Udrzby (Cesky)
e mazaci plan a TPM (mUZe byt soucdasti navodu k obsluze) (Cesky)

e analyza rizik BOZP — v¢éetné metodiky podle které bylo vytvareno (cesky)
e Software (kompletni véetné fizeni a ovladacich panel() (Cesky)
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Zatizeni bude instalovdno na podlahu, kde moznost kotveni do betonu nesmi prekrocit 22
cm do hloubky od Urovné podlahy.
Vzhledem k predpokldadanym vibracim musi byt linka napevno a dostate¢né robustné

pfipevnéna k zemi.

9.2 Elektrickeé kryti

Vyrobni prostory jsou s ohledem na prostfedi z hlediska nebezpeci Urazu el. proudem
definovany jako "Prostredi s nebezpedim pozaru hoflavych hmot - BE2ZN1". Proto v téchto
prostorach musi mit vSechna elektrickd zafizeni min. kryti IP4x (IP44 a vyssi).

10. Zpusobilost, pfesnost, tolerance, dostupnost zafizeni

10.1 Zpus

obilost stroje a procesu

Zarizeni musi plnit pozadavek Cp, Cpk, = 1,67 pro vsechny rozméry (primér, tloustka, délka).

Ridici jednotka musi mit SW pro vypocet Cp a Cpk z uloZenych hodnot a tyto zobrazovat

v realném case.

10.2  Tolerance vstupuijicich dilt

Zatizeni musi byt schopno v rdmci opakovatelnosti vyrabét dily v toleranc¢nim pasmu

fizeného nasledujic

i tabulkou:

velicina nominal tolerance
1-500 mm + 0,50 mm
501 - 2000 mm +0,75 mm
délka
2001 - 5000 mm +1,25 mm
5001- 6100 mm +2,50 mm
oy 4,75
+

prumer 6,00 + 0,05 mm

tloustka vrstev Dle specifikace Priloha ¢. 2
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10.3 Dostupnost zafizeni

OEE stroje > 85%, stroj bude provozovan ve tfech sménach, 15 smén v tydnu, 8 hodin/sména

11. Zajisténi provozu

Pro ptipad poruchy je nutné, aby byl nainstalovany dodavatelem vzdaleny pfistup pro
diagnostiku poruchy.

12. Bezpecnost prace a zivotniho prostredi

Zafizeni musi splfiovat normy povolené hlu¢nosti dle platnych zdkond CR.

Soucasti zafizeni musi byt dostatecna ochrana proti Urazu pracovnika. VSechny pohybujici se
nebo rotujici ¢asti musi byt zakrytovany a v dobé provozu k nim nesmi byt pfistup.

Zarizeni nesmi svou Cinnosti sniZzovat kvalitu ovzdusi nebo znecistovat okoli stroje jakozZ i
Zivotni prostredi.

VSechny |azné musi byt zabezpeceny elektronickym zamkem, ktery v dobé provozu linky
neumozni otevrit viko. Odemknout zamek Ize pouze pod heslem na hlavnim Fidicim panelu.

Vika vSech lazni musi byt konstrukéné vyreSena tak, aby pfi zaviené poloze ani pfi otevreni
nedoslo k Uniku kapalin mimo urcené zachytné vany.

Vsechny vany a nddoby budou oznaceny dle GHS systému znaceni (globalné harmonizovany
systém a oznacCovani chemikalii). Popis musi byt v ¢eském jazyce a pfislusné popisové tabulky
na plastovém podkladu. Popis specifikovat dle pfilozenych bezpecnostnich listl
k jednotlivym chemickym latkam.
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& GHS01 vybuiné latky

@ GHS02 hoflavé latky

GHS03 oxidaini litky

é GHS04 plyny pod tlakem
@ GHSO0S korozivnia ziravé latky
GHS06 toxické latky

0 GHS07 draidivé ltky

GHS08 latky nebezpeiné pro zdravi

Znaceni medii na potrubi:

Obr. 9 Systém znaceni GHS

Fluid Systems

Znadeni provést dle normy CSN 130072. Zakladni popisova tabulka je vyfiata z normy:
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CSN 13 0072
Tab. 1 BAREVNE OZNACOVANf PROVOZN{CH TEKUTIN
Barva pruhu a 3titku Barva
Cisto p pisma
skupiny Nazey Nazev i‘ﬂcéi:l g]it]?;u a okraje
odstinu k CSN 67 3067") Stitku
1 Voda zelert 5014 - cernd
svétla
2 Péara vodni Sed 1010 Cernd
stfibrnd
3 Vzduch modi 4400 bila
sveéila
4 | Plyny hoflavé okr ¥ 6600 Sernd
Ziuty
5 Plyny okr 6600 fernd
nehoflavé Zuty
6 Kyseliny a fialova - bild
tekutiny povahy
kyselé
7 Zasady a fialova - bilé
tekutiny povahy
zdsadité
8 Tekutiny hnédd 2320 bila
hoflavé
9 Tekutiny hnéda 2320 bild
nehorlavé
10 Ostatni Cernd 1999 bild

Poznédmka: ') Odstiny musi vyhovovat vymezenym oblastem kolorimetrického
trojihelnika podle obr. 1
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Znaceni operaci na lince:

Jednotlivé stroje na lince budou oznaceny popisovou tabulkou

Horni a prostfedni fadek se nebude ménit — spodni ¢ast a pocet kusu dle tabulky. Rozmér
délky 40cm/vyska 20cm. Materidl: plast. Umisténi po instalaci linky a dohodé s odbératelem.

P.¢. Popis v tabulce (text v zeleném obdélniku) Pocet kusu
1 ODVIJENI C.1 1ks
2 ODVIJENI C.2 1ks
3 SPOJOVANI TRUBKY 1ks
4 TRASPORT, ROVNANI A KALIBRACE 1ks
5 INDUKCNI OHREV 1ks
6 SYSTEM PRO ZAROVE NANASENI ZINKO-HLINIKOVE SLITINY + 1ks

MAGNETIC WIPER SYSTEM
7 CHLAZENI C.1 1ks
8 CHLAZENI C.2 1ks
9 AKTIVACE 1ks
10 FOSFATOVANI - NADRZ C.1 1ks
11 FOSFATOVANI - NADRZ C.2 1ks
12 FOSFATOVANI — SBERNA NADRZ 1ks
13 OPLACH C.1 1ks
14 OPLACH C.2 1ks
15 PASIVACE 1ks
16 SUSENI PRED PRIMREM 1ks
17 NANASENI PRIMERU 1ks
18 SUSENI PO PRIMERU 1ks
19 INDUKCNI OHREV 1ks
20 EXTRUZE 1ks
21 CHLAZENI C.1 1ks
22 CHLAZENI C.2 1ks
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23 KONTROLA 1ks
24 TRANSPORT A ROVNANI 1ks
25 DELENI 1ks
26 SORTACE OK/NOK KUSU 1ks
27 NAVIJENI 1ks

Barevné natéry strojniho zafizeni:
RAL 7004/7035 — presna specifikace bude upfesnéna pozdéji po konzultaci s odbératelem.

13. Obecné

Zatizeni nesmi svou funkci poskodit ani znehodnotit komponenty zpracovdvané i testované,
tim se rozumi nezpUsobit vadu funkéni, anebo vizualni.

Dodavatel je povinen po dobu navrhu, konstrukce a vyroby hledat vidy to nejoptimalnéjsi
feSeni zafizeni bez vlivu na kvalitu a zadani.

Pro rucni rezim plati stejné pozadavky na vstup pres jednourovrnové heslo.

PoZzadavky na TPM a vyménu jednotlivych naplni budou vloZzeny do SW linky s moznosti
nastaveni casového Udaje a naslednym hlasenim na panel stroje. Odblokovani hlaseni pouze
se vstupnim heslem. Bude uréeno po instalaci zafizeni.

Soucasti linky musi byt dodano i uloZzeni vyménnych nastrojd. Preferujeme ocelové skfiné
stejné barvy jako strojni zafizeni s moZnosti uzamykani.

14. Predani dila

Dilo Ize predat, pouze pokud:

- jsou zohlednény vSechny pozadavky z Technické specifikace 2016.18,

- vSechny potfebné zaznamy a dokumenty jsou k dispozici,

- vysledek kontrolniho procesu R&R analyzy je bez pfipominek,

- jsou splnény zasady SMED

- je predloZzen vyhovujici protokol ,Inspekce uvedeni do provozu bezpecnostnich
prvka“

Detailni body predani — viz nize

Zarizeni mlze byt prevzato pouze jako celek, nikoli jeho dilci ¢asti:
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e Prevzeti navrhu konstrukce — tyka se odsouhlaseni Uplnosti zafizeni.

Bude provedeno e-mailem nebo ndvstévou u vyrobce - ke konstrukéni pfejimce musi byt
k dispozici kompletni sestava stroje sjeho hlavnimi podsestavami. Sestava musi
obsahovat vse, co bude na stroji instalovdno (rozvadé¢, PC, klavesnice, pracovni jednotky,
vany, rozvody médii, zmetkovy box atd.). Neni pFipustné samostatné schvalovani
jednotlivych dil¢ich uzl(i stroje. Zapis o provedené prejimce — viz Pfejimaci protokol stroje
a zafizeni u dodavatele — ¢islo dokumentu d1120_1 — viz pfiloha €. 1.

e Pred - prejimka u dodavatele - bude zkontrolovdna pouze kompletnost linky a jeji vizudlni
vzhled. Dale budou odzkouseny pouze jednotlivé mechanické stroje bez materialu.

e Doprava, montaz a instalace u zakaznika — musi byt zahrnuto v cené nabidky - zkusebni
provoz, u kterého musi zafizeni dosahnout poZadovaného ¢asového cyklu pfi jednodenni
produkci (dvé smény). Komponenty poskytne zdkaznik na svoje naklady.

e V pripadé pozadavku dalsich komponentl budou tyto uétovany dodavateli, pokud nebude
dohodnuto jinak.

e Vlastni prejimka a schvaleni linky probéhne po vykonovém 5 dennim testu
v dvousménném provozu. Prejimano bude dle metodik Cooper standard s vyslednym
vypoctem kapacity linky, jeji zmetkovitosti a vzniklych problém0 pfi vykonovém testu.
Material pro vykonovy test poskytne objednatel

15. Prilohy

Pfiloha ¢.1
Pfiloha ¢.3

Prejimaci protokol stroje a zafizeni u dodavatele — ¢islo dokumentu d1120_1
Bezpeclnostni list chemické Iatky SurTec 198 - ART.NR.S04218

Pfiloha ¢.4
Pfiloha ¢.5
Pfiloha ¢.6
Pfiloha ¢.7
Pfiloha ¢.8
Pfiloha ¢.9
Pfiloha ¢.10
Pfiloha ¢.11
Pfiloha ¢.12
Pfiloha ¢.13
ink1590

Bezpecnostni list chemické latky Bonderite M-AD 4977

Bezpecénostni list chemické latky Prepalene X

Bezpeénostni list chemické latky Bonderite M-ZN 1421-AR

Bezpecénostni list chemické latky Bonderite C-AD 565

Bezpeclnostni list chemické latky Gardolene D 6890

Bezpecnostni list chemické latky 8196000 Special Thinner

Bezpecénostni list chemické latky APC NYLON PRIM NA 5GL

Bezpecénostni list chemické latky Vestamit X7377 cerny 9.7504

Bezpeénostni list chemické latky barva LINX Clean UV-Readable ink1121
Bezpecnostni list chemické latky redidlo LINX Solvent for UV - Readable
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